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「SEC」：Steady & Easy Clamp(確実で簡便な保持)の略で、当社の刃先交換式工具の総称
セ ッ ク

ドリル専用コート”DEXコート”を採用し、
従来比2倍以上の長寿命を実現
ドリル専用コート”DEXコート”を採用し、
従来比2倍以上の長寿命を実現

ろう付けドリルに対し、工具寿命が２倍

再研磨可能な刃先ヘッド

用途に応じて刃先ヘッドを選択可能

橋梁用MBタイプ

在庫サイズ (ドリルヘッド )
φ12.0～φ42.0mm MTL
φ12.0～φ30.5mm MEL
φ24.5～φ26.7mmMB
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セット状態

ヘッド交換ドリル
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橋梁用MBタイプ

穴あけコスト低減の決定打
The Ultimate in Low Cost Drilling
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SEC- マルチドリル
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SEC-MULTIDRILLS SMD Type 

強い外周刃

大きな刃先処理

求心性に優れる
シンニング

MTL型　一般鋼の高能率加工に最適
X型シンニング

オーバーラップ
シンニング

DEXコート

DEXコート

小さな刃先処理

大きなシンニング角

切れ味の良い外周刃

MEL型　ステンレス鋼など難削材、軟鋼、ねずみ鋳鉄、低剛性設備に最適
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● MEL型のスラスト力は、MTL型より約25%減少！
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■ 切削抵抗（スラスト力）25％の大幅低減を実現

f=0.15 f=0.2
送り速度 f (mm/rev)

f=0.25

MEL型
MTL型

被削材：S50C
外径：ø14.0mm
切削条件：vc=80m/min

切れ味重視刃型とシンニングのオーバーラップにより、スラスト力の大幅低減と
切りくず処理を向上させ、低剛性設備での安定使用が可能となりました。

■ 低剛性環境での安定使用が可能

●SUS材、軟鋼等（SS材等）にも優れた刃型
大きなシンニング角により、軟鋼特有の凸R部の欠損を解決しました。
また、SUS材では各部の溶着欠損が軽減されます。
●鋳鉄の穴出口のコバ欠けを改善
外周部の切れ味を上げ、鋳鉄の穴出口のコバ欠け発生を防ぎます。

被削材：SUS304　ドリルサイズ：ø14×5D用
切削条件：vc=60m/min, f=0.15mm/rev　切削油剤：エマルション

被削材：ハブ（S55C相当）
加工径：ø14.0±0.027

加工深さ：10mm貫通
加工箇所：4箇所
切削油剤：エマルション

被削材イメージ

● 低剛性のワークや治具、設備でも安定長寿命！

被削材：S48C（足回り部品）   外径：ø28.0mm 設備：縦型M/C（BT40）
切削条件：vc=80m/min, f=0.23mm/rev, ø28×30mm止まり穴, Wet

 :加工数2000ヶMEL型

切りくずがスムーズになる 切りくずが多角形となる

MTL型 :加工数676ヶ

MEL（切削長15m）

SECマルチMEL型は求心性に優れ、
ライフルマークの発生なく、
15m加工後においても刃先の欠損なし。

他社品（切削長11m）

他社刃先交換式ドリルは求心性に劣り、
ライフルマーク発生。
切削長11mで中心部欠損発生。

■ 使用実例（MEL型）

MEL型
切削条件：vc=60m/min、
　　　　  f=0.3mm/rev（vf=409mm/min）
寿　　命：1600個
・加工硬化が非常に少なく、加工径精度も 
　安定。従来ドリルに対し能率約1.3倍、
　寿命約2.3倍達成。

中心部欠損

他社ソリッドドリル
切削条件：vc=70m/min、
　　　　      f=0.2mm/rev（vf=318mm/min）
寿　　命：700個

■  使用実例　MTL型
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SEC-マルチドリル
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被 削 材：ハウジング（S20C）
ドリルサイズ：ø15×5D用
切削条件： c=107m/min

=0.3mm/rev
穴 深 さ： 32mm×12穴

寿命、能率ともに向上
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寿命 寿命比較

他社ろう付けドリルSEC-マルチドリル
MTL型

寿命3.3倍

1,800個

6,000個被 削 材：ブラケット（S45C）
ドリルサイズ：ø20×3D用
切削条件： c=98m/min

=0.18mm/rev
穴 深 さ： 17mm

寿命3.3倍に大幅向上

・加工穴内面の加工硬化発生により再研磨
　再コーティングは3回でドリルの使用不能。
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破損に至った時の送り量  f（mm/rev）
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SEC-マルチドリルMTL型: 正常摩耗

他社品 B: 肩部欠損

他社品 A: 摩耗大きい
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SEC-マルチドリルMTL型

ろう付けドリル
他社品　B
他社品　A

被削材：S50C　外径：ø18.0mm
切削条件：vc=70m/min, f =0.25mm/rev

穴深さ38mm(貫通), Wet

SEC-マルチドリル
MTL型

ろう付けドリル SEC-マルチドリル
MTL型
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ろう付けドリルの再研磨を
前提とした使い方では
工具の持つポテンシャルの
70～50％しか使えないが、
SEC-マルチドリルMTL型は
100％性能発揮！

ろう付けドリルの
2倍寿命！
更に工具交換時間も
短縮！

SEC-マルチドリルMTL型は

寿命2倍！
コストダウン

ヘッド10個
再研磨×4回

再研磨×4回

再研磨×4回

再研磨×4回

穴径：ø18.0mm　深さ：50mm

再研磨代と
再研磨後の

寿命低下を考慮した
工具寿命設定

SEC-マルチドリル MTL型
チップ：SMDT1800MTL
ホルダ：SMDH180M
被削材：機械部品（S50C）
Wet

■ 工具寿命とコストダウン効果

■ 特長

■ 加工精度 ■ 工具強度

フロントからのビス止め
放射状のセレーション締結により
確実で強固なクランプを実現

耐摩耗性と防錆に優れる
特殊表面処理採用

マルチ刃形＋
専用コーティング材種

確実に切刃と切りくずを狙う油穴

独自の放射状セレーション締結により、
高精度かつ高強度のヘッド交換ドリルです。
ヘッド交換により、常に新しい刃先で使用でき、生産性、
コスト低減および工具管理の簡素化に貢献できます。
また再研磨代を1.5mm～3mm程度確保しており、
更に工具コストの低減が可能です。

●1切刃当たりの工具寿命比較

●送り限界による強度比較

●ワーク1000個加工時のトータル工具比較 ●結論

●加工サンプルと条件

セット状態

■ 次世代新コーティングDEXコートの特性
当社独自のナノコーティング技術を駆使した新世代ドリル専用コーティングで、
従来コーティング比２倍以上の長寿命を実現
シリコンとクロムを添加することで、耐摩耗性、耐熱性、耐溶着性を大幅に向上
新開発の複合超多層膜構造の採用により、耐チッピング性（膜強度）が大幅アップ

●膜構造
２種類の超多層膜を交互に積層した世界初の
複合超多層膜

●膜の特長

TiAlCr系
超多層膜

TiSi系
超多層膜

断面SEM写真

劣 ← 耐チッピング性 → 優

TiCN

TiN

TiAlN

DEXコート
膜硬度
（GPa）

TiSiN
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●すくい面摩耗を大幅に軽減
DEXコート （ACX70）

従来コート （ACZ70S）

被 削 材：S50C
切削条件： c=80m/min, =0.25mm/rev,

穴深さ38mm, Wet, 切削長32.8m

被削材：S50C 外径：ø16.0mm
切削条件：vc=80m/min

穴深さ38mm

ヘッド ホルダ（L/D） 用途 øDc 範囲 Icon

MTL型

M型（3D）

一般鋼

ø1�.0～ø4�.5

MEL
TypeType

MTL
交換ヘッド交換ヘッド 交換ヘッド

MB
Type

L型（5D） ø1�.0～ø4�.5

D型（8D） ø1�.5～ø4�.5

MEL型

M型（3D）
SUS
SS
FC

ø1�.0～ø�0.5

MEL
TypeType

MTL
交換ヘッド交換ヘッド 交換ヘッド

MB
Type

L型（5D） ø1�.0～ø�0.5

D型（8D） ø1�.5～ø�0.5

MB型 B3型（3D） 橋梁 ø�4.5～ø�6.7MEL
TypeType

MTL
交換ヘッド交換ヘッド 交換ヘッド

MB
Type

■ シリーズ構成表

ヘッド

ホルダ

TiAlCr系
超多層膜

TiSi系
超多層膜

断面SEM写真
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SEC-MULTIDRILLS SMD Type

強い外周刃

大きな刃先処理

求心性に優れる
シンニング

MTL型　一般鋼の高能率加工に最適
X型シンニング

オーバーラップ
シンニング

DEXコート

DEXコート

小さな刃先処理

大きなシンニング角

切れ味の良い外周刃

MEL型　ステンレス鋼など難削材、軟鋼、ねずみ鋳鉄、低剛性設備に最適
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● MEL型のスラスト力は、MTL型より約25%減少！
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■ 切削抵抗（スラスト力）25％の大幅低減を実現

f=0.15 f=0.2
送り速度 f (mm/rev)

f=0.25

MEL型
MTL型

被削材：S50C
外径：ø14.0mm
切削条件：vc=80m/min

切れ味重視刃型とシンニングのオーバーラップにより、スラスト力の大幅低減と
切りくず処理を向上させ、低剛性設備での安定使用が可能となりました。

■ 低剛性環境での安定使用が可能

●SUS材、軟鋼等（SS材等）にも優れた刃型
大きなシンニング角により、軟鋼特有の凸R部の欠損を解決しました。
また、SUS材では各部の溶着欠損が軽減されます。
●鋳鉄の穴出口のコバ欠けを改善
外周部の切れ味を上げ、鋳鉄の穴出口のコバ欠け発生を防ぎます。

被削材：SUS304　ドリルサイズ：ø14×5D用
切削条件：vc=60m/min, f=0.15mm/rev　切削油剤：エマルション

被削材：ハブ（S55C相当）
加工径：ø14.0±0.027

加工深さ：10mm貫通
加工箇所：4箇所
切削油剤：エマルション

被削材イメージ

● 低剛性のワークや治具、設備でも安定長寿命！

被削材：S48C（足回り部品）   外径：ø28.0mm 設備：縦型M/C（BT40）
切削条件：vc=80m/min, f=0.23mm/rev, ø28×30mm止まり穴, Wet

 :加工数2000ヶMEL型

切りくずがスムーズになる 切りくずが多角形となる

MTL型 :加工数676ヶ

MEL（切削長15m）

SECマルチMEL型は求心性に優れ、
ライフルマークの発生なく、
15m加工後においても刃先の欠損なし。

他社品（切削長11m）

他社刃先交換式ドリルは求心性に劣り、
ライフルマーク発生。
切削長11mで中心部欠損発生。

■ 使用実例（MEL型）

MEL型
切削条件：vc=60m/min、
　　　　  f=0.3mm/rev（vf=409mm/min）
寿　　命：1600個
・加工硬化が非常に少なく、加工径精度も 
　安定。従来ドリルに対し能率約1.3倍、
　寿命約2.3倍達成。

中心部欠損

他社ソリッドドリル
切削条件：vc=70m/min、
　　　　      f=0.2mm/rev（vf=318mm/min）
寿　　命：700個

■  使用実例　MTL型
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被 削 材：ハウジング（S20C）
ドリルサイズ：ø15×5D用
切削条件： c=107m/min

=0.3mm/rev
穴 深 さ： 32mm×12穴

寿命、能率ともに向上
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他社ろう付けドリルSEC-マルチドリル
MTL型

寿命3.3倍

1,800個

6,000個被 削 材：ブラケット（S45C）
ドリルサイズ：ø20×3D用
切削条件： c=98m/min

=0.18mm/rev
穴 深 さ： 17mm

寿命3.3倍に大幅向上

・加工穴内面の加工硬化発生により再研磨
　再コーティングは3回でドリルの使用不能。
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■ 推奨切削条件（MTL型/MEL型） vc：切削速度（m/min）　f：送り量（mm/rev）

被削材 軟鋼
（～250HB）

一般鋼
（250～320HB）

高硬度鋼
（45HRC）

ステンレス鋼
（～200HB） ねずみ鋳鉄 ダクタイル鋳鉄 アルミ合金*

推奨ヘッド MTL型/MEL型 MTL型/MEL型 MTL型 MEL型 MTL型/MEL型 MTL型/MEL型 MEL型
ドリル径
øDc（mm）

切削
条件 下限- 推奨 -上限 下限- 推奨 -上限 下限- 推奨 -上限 下限- 推奨 -上限 下限- 推奨 -上限 下限- 推奨 -上限 下限- 推奨 -上限

～
ø16.0

vc 80-100-1�0
（50-70-80）

70-100-1�0
（50-70-80）

40-60-90
（�0-50-70）

50-60-80
（40-50-60）

50-70-90
（40-60-80）

50-60-80
（40-50-70）

�00-240-�60
（180-200-�40）

f 0.15-0.20-0.35 0.15-0.20-0.30 0.10-0.15-0.20 0.10-0.15-0.20 0.20-0.25-0.30 0.20-0.25-0.30 0.35-0.45-0.55

～
ø�0.0

vc 80-100-1�0
（50-70-80）

70-100-1�0
（50-70-80）

40-60-90
（�0-50-70）

60-70-90
（40-60-70）

60-80-100
（50-70-90）

50-70-90
（40-60-80）

�00-240-�60
（180-200-�40）

f 0.15-0.25-0.35 0.15-0.25-0.35 0.15-0.20-0.25 0.15-0.20-0.25 0.20-0.30-0.35 0.20-0.25-0.35 0.35-0.50-0.60

～
ø�0.8

vc 80-100-1�0
（50-70-80）

70-100-1�0
（50-70-80）

40-60-90
（�0-50-70）

60-70-90
（40-60-70）

60-80-100
（50-70-90）

50-70-90
（40-60-80）

�00-240-�60
（180-200-�40）

f 0.20-0.30-0.35 0.20-0.25-0.35 0.15-0.20-0.25 0.15-0.20-0.25 0.20-0.30-0.40 0.25-0.30-0.35 0.35-0.50-0.60
注記：使用機械及びワーク剛性が高い場合には上限値を限界に条件アップが可能です。�
　　　8D用の推奨切削速度は（　)内数値を目安としてください。8D用のご使用前に同サイズのガイド穴加工を設けることを推奨します。
　　　

*（　）アルミ専用刃型のご用命　���はお問合せ願います。
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被削材：S50C　外径：ø18.0mm
切削条件：vc=70m/min, f =0.25mm/rev

穴深さ38mm(貫通), Wet
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ろう付けドリルの再研磨を
前提とした使い方では
工具の持つポテンシャルの
70～50％しか使えないが、
SEC-マルチドリルMTL型は
100％性能発揮！

ろう付けドリルの
2倍寿命！
更に工具交換時間も
短縮！

SEC-マルチドリルMTL型は

寿命2倍！
コストダウン

ヘッド10個
再研磨×4回

再研磨×4回

再研磨×4回

再研磨×4回

穴径：ø18.0mm　深さ：50mm

再研磨代と
再研磨後の

寿命低下を考慮した
工具寿命設定

SEC-マルチドリル MTL型
チップ：SMDT1800MTL
ホルダ：SMDH180M
被削材：機械部品（S50C）
Wet

■ 工具寿命とコストダウン効果

■ 特長

■ 加工精度 ■ 工具強度

フロントからのビス止め
放射状のセレーション締結により
確実で強固なクランプを実現

耐摩耗性と防錆に優れる
特殊表面処理採用

マルチ刃形＋
専用コーティング材種

確実に切刃と切りくずを狙う油穴

独自の放射状セレーション締結により、
高精度かつ高強度のヘッド交換ドリルです。
ヘッド交換により、常に新しい刃先で使用でき、生産性、
コスト低減および工具管理の簡素化に貢献できます。
また再研磨代を1.5mm～3mm程度確保しており、
更に工具コストの低減が可能です。

●1切刃当たりの工具寿命比較

●送り限界による強度比較

●ワーク1000個加工時のトータル工具比較 ●結論

●加工サンプルと条件

セット状態

■ 次世代新コーティングDEXコートの特性
当社独自のナノコーティング技術を駆使した新世代ドリル専用コーティングで、
従来コーティング比２倍以上の長寿命を実現
シリコンとクロムを添加することで、耐摩耗性、耐熱性、耐溶着性を大幅に向上
新開発の複合超多層膜構造の採用により、耐チッピング性（膜強度）が大幅アップ

●膜構造
２種類の超多層膜を交互に積層した世界初の
複合超多層膜

●膜の特長

TiAlCr系
超多層膜

TiSi系
超多層膜

断面SEM写真

劣 ← 耐チッピング性 → 優

TiCN

TiN

TiAlN

DEXコート
膜硬度
（GPa）

TiSiN

30

40

50

20
～～

●すくい面摩耗を大幅に軽減
DEXコート （ACX70）

従来コート （ACZ70S）

被 削 材：S50C
切削条件： c=80m/min, =0.25mm/rev,

穴深さ38mm, Wet, 切削長32.8m

被削材：S50C 外径：ø16.0mm
切削条件：vc=80m/min

穴深さ38mm
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SEC- マルチドリル
SMD 型（大径用） MEL

TypeType
MTL

交換ヘッド交換ヘッド 交換ヘッド

MB
Type

SEC-MULTIDRILLS SMD Type

低い機械剛性・クランプ剛性にも対応した

X型シンニング

大径専用刃先処理

食付き時の挙動を抑える
X型シンニング

高価なワークに対し突発的な欠損を防ぐ
高靭性母材採用

延性の高い材質にも切りくず処理性を向上させた
強ネジレ角設計

重切削でのスラスト低減を狙う
大きなシンニング角

被 削 材：SM490（建機用ベースプレート）
ドリルサイズ：ø33.0mm×5D用
切削条件：vc=120m/min,f=0.25mm/rev
切削環境：エマルション

■加工精度 ■切削抵抗（スラスト）
被 削 材：SS400（重ね板） 
ドリルサイズ：ø37.5mm×5D用
切削条件：vc=90m/min,f=0.35mm/rev  
切削環境：エマルション

重ね板加
工でも安

定加工
大径でも

高い穴精
度

10,000

8,000

6,000

4,000

2,000

0
5 10 15 20 25

ø33.15

ø32.85
入口 中間 出口

ø32.90

ø32.95

ø33.00

ø33.05

ø33.10
測定ヶ所①
測定ヶ所②

①
②

切りくず処理良好

大径MTL型　大形ケーシングなどに用いられる高延性材料にも最適な刃型設計

入口

出口

測定方
向

切削時間（秒）

切
削
抵
抗
（N）

■ 推奨切削条件（大型MTL型） vc：切削速度（m/min）　f：送り量（mm/rev）

被削材 軟鋼
（～250HB）

一般鋼
（250～320HB）

高硬度鋼
（45HRC）

ステンレス鋼
（～200HB） ねずみ鋳鉄 ダクタイル鋳鉄 アルミ合金*

ドリル径
øDc（mm）

切削
条件 下限- 推奨 -上限 下限- 推奨 -上限 下限- 推奨 -上限 下限- 推奨 -上限 下限- 推奨 -上限 下限- 推奨 -上限 下限- 推奨 -上限

ø31.0
～

ø�2.�

vc
�0-60-120
（30-50-80）

60-80-120
（�0-50-80）

�0-50-80
（30-40-60）

�0-60-80
（30-40-60）

�0-70-100
（�0-60-90)

�0-60-90
（�0-50-70) 200-240-260

f 0.25-0.35-0.45 0.25-0.30-0.40 0.15-0.25-0.30 0.20-0.25-0.30 0.25-0.35-0.45 0.25-0.30-0.35 0.35-0.50-0.60

注記：使用機械及びワーク剛性が高い場合には上限値を限界に条件アップが可能です。�
　　　8D用の推奨切削速度は（　)内数値を目安としてください。8D用のご使用前に同サイズのガイド穴加工を設けることを推奨します。　 *（　）アルミ専用刃型のご用命　���はお問合せ願います。
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SEC- マルチドリル
SMD 型（橋梁用）MEL

TypeType
MTL

交換ヘッド交換ヘッド 交換ヘッド

MB
Type

SEC-MULTIDRILLS SMD Type

低い機械剛性・クランプ剛性にも対応した

X型シンニング

大径専用刃先処理

食付き時の挙動を抑える
X型シンニング

高価なワークに対し突発的な欠損を防ぐ
高靭性母材採用

延性の高い材質にも切りくず処理性を向上させた
強ネジレ角設計

重切削でのスラスト低減を狙う
大きなシンニング角

被 削 材：SM490（建機用ベースプレート）
ドリルサイズ：ø33.0mm×5D用
切削条件：vc=120m/min,f=0.25mm/rev
切削環境：エマルション

■加工精度 ■切削抵抗（スラスト）
被 削 材：SS400（重ね板） 
ドリルサイズ：ø37.5mm×5D用
切削条件：vc=90m/min,f=0.35mm/rev  
切削環境：エマルション

重ね板加
工でも安

定加工
大径でも

高い穴精
度

10,000

8,000

6,000

4,000

2,000

0
5 10 15 20 25

ø33.15

ø32.85
入口 中間 出口

ø32.90

ø32.95

ø33.00

ø33.05

ø33.10
測定ヶ所①
測定ヶ所②

①
②

切りくず処理良好

大径MTL型　大形ケーシングなどに用いられる高延性材料にも最適な刃型設計

入口

出口

測定方
向

切削時間（秒）

切
削
抵
抗
（N）

耐欠損性＋切りくず処理性が優れる
橋梁専用刃型

独自のワイド&スムースフルート形状で
切りくず処理性と排出性が大幅に向上
新溝形状Jフルート

ワーク跳ね上がりによる
肩欠損を抑え込む
高靭性母材＆強化型刃先処理

溝の面粗さ向上により
切りくず排出性向上
高品位溝磨き処理

MQL加工においても
確実に刃先を狙う

センターオイルホール

先端角150°

MB型　橋梁用溶接構造用圧延鋼の加工（単体加工・重ね板加工共）に最適
X型シンニング

DEXコート
■ 使用実例

橋梁用MB型

他社ドリル

SM490YB
vc=87m/min,f=0.29mm/rev

SM490YB
vc=87m/min,f=0.29mm/rev

切りくず処理良好

切りくず伸び発生

現状工具寿命に比べ

1.7倍～3倍 の
長寿命化実績

大幅節約可能
工具費

■ MB型　切削長比較

事例 現状工具 寿命比較（切削長） 切削条件

事例1 A社先端交換 現状工具
MB 型

vc=�6m/min
f=0.3�mm/rev
切削油：MQL

事例2 B社先端交換 現状工具
MB 型

vc=�6m/min
f=0.30mm/rev
切削油：MQL

事例3 C社ろう付け 現状工具
MB 型

vc=��m/min
f=0.30mm/rev
切削油：MQL

事例4 D社先端交換 現状工具
MB 型

vc=60m/min
f=0.30mm/rev
切削油：MQL

寿命2.5倍

寿命1.7倍

寿命3.0倍

寿命1.7倍

120m

70m

32m

95m

87m

50m

42m

17m

■ 推奨切削条件（橋梁用MB型） vc：切削速度（m/min）　f：送り量（mm/rev）

被削材 溶接構造用圧延鋼
SS400

溶接構造用圧延鋼
SM490

溶接構造用圧延鋼
SM520

溶接構造用圧延鋼
SM570

ドリル径
øDc（mm）

切削
条件 下限- 推奨 -上限 下限- 推奨 -上限 下限- 推奨 -上限 下限- 推奨 -上限

ø2�.� 
～

ø26.7

vc 60-70-80 ��-65-7� ��-65-7� ��-65-7�

f 0.20-0.30-0.40 0.20-0.30-0.40 0.20-0.25-0.35 0.20-0.25-0.35
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SEC-マルチドリル
SMD型
SEC-MULTIDRILLS SMD Type

ø
D

c 
h7

14
0°

h1

● 刃先交換ヘッド

øD
s h

6

● ホルダ

8D5D3D
油穴付き

刃先交換

MEL
TypeType

MTL
交換ヘッド交換ヘッド 交換ヘッド

MB
Type

MEL
TypeType

MTL
交換ヘッド交換ヘッド 交換ヘッド

MB
Type

D印：標準在庫品

MTL
MEL

高硬度鋼炭素鋼・合金鋼 ステン
レス鋼 Ti合金 鋳鉄 ダクタイル

鋳鉄
アルミ
合金

複合材
CFRP銅合金耐熱鋼調質鋼 ～45HRC 46HRC～～0.28% 0.29%～

GG S S G G
SG S G G G S

■ 刃先交換ヘッド（ø12.0～ø30.5）［材種 MTL型：ACX70 / MEL型：ACX80］■ ホルダ M（3D用）・L（5D用）・D（8D用）

ドリル径
øDc

（mm）

ヘッド ホルダ

MTL型 MEL型
h1 ドリル径 øDc 範囲

M（3D用） L（5D用） D（8D用）

型　番 在庫 型　番 在庫 ホルダ型番 在庫 ホルダ型番 在庫 ホルダ型番 在庫
12.0 SMDT 1200MTL D SMDT 1200MEL D

9.1 12.0 以上 12.5 未満 SMDH 120M D SMDH 120L D Q Q
12.1            1210MTL D            1210MEL D
12.2            1220MTL D            1220MEL D
12.3            1230MTL D            1230MEL D
12.5 SMDT 1250MTL D SMDT 1250MEL D

9.4 12.5 以上 13.0 未満 SMDH 125M D SMDH 125L D Q Q12.6            1260MTL D            1260MEL D
12.7            1270MTL D            1270MEL D
13.0 SMDT 1300MTL D SMDT 1300MEL D 9.7 13.0 以上 13.5 未満 SMDH 130M D SMDH 130L D Q Q13.1            1310MTL D            1310MEL D
13.5 SMDT 1350MTL D SMDT 1350MEL D

10.3 13.5 以上 14.5 以下 SMDH 140M D SMDH 140L D SMDH 140D D
14.0            1400MTL D            1400MEL D
14.1            1410MTL D            1410MEL D
14.2            1420MTL D            1420MEL D
14.5            1450MTL D            1450MEL D
15.0 SMDT 1500MTL D SMDT 1500MEL D 11.0 14.5 をこえ 15.5 以下 SMDH 150M D SMDH 150L D SMDH 150D D15.5            1550MTL D            1550MEL D
15.6 SMDT 1560MTL D SMDT 1560MEL D

11.� 15.5 をこえ 16.5 以下 SMDH 160M D SMDH 160L D SMDH 160D D
15.7            1570MTL D            1570MEL D
16.0            1600MTL D            1600MEL D
16.3            1630MTL D            1630MEL D
16.5            1650MTL D            1650MEL D
17.0 SMDT 1700MTL D SMDT 1700MEL D 12.2 16.5 をこえ 17.5 以下 SMDH 170M D SMDH 170L D SMDH 170D D17.5            1750MTL D            1750MEL D
17.6 SMDT 1760MTL D SMDT 1760MEL D

12.9 17.5 をこえ 18.5 以下 SMDH 180M D SMDH 180L D SMDH 180D D
17.7            1770MTL D            1770MEL D
18.0            1800MTL D            1800MEL D
18.5            1850MTL D            1850MEL D
19.0 SMDT 1900MTL D SMDT 1900MEL D 13.5 18.5 をこえ 19.5 以下 SMDH 190M D SMDH 190L D SMDH 190D D19.5            1950MTL D            1950MEL D
20.0 SMDT 2000MTL D SMDT 2000MEL D 14.1 19.5 をこえ 20.5 以下 SMDH 200M D SMDH 200L D SMDH 200D D20.5            2050MTL D            2050MEL D
21.0 SMDT 2100MTL D SMDT 2100MEL D

14.8 20.5 をこえ 21.5 以下 SMDH 210M D SMDH 210L D SMDH 210D D21.2            2120MTL D            2120MEL D
21.5            2150MTL D            2150MEL D
22.0 SMDT 2200MTL D SMDT 2200MEL D 15.0 21.5 をこえ 22.8 以下 SMDH 220M D SMDH 220L D SMDH 220D D22.5            2250MTL D            2250MEL D
23.0 SMDT 2300MTL D SMDT 2300MEL D 15.1 22.8 をこえ 23.8 以下 SMDH 230M D SMDH 230L D SMDH 230D D23.5            2350MTL D            2350MEL D
24.0 SMDT 2400MTL D SMDT 2400MEL D

15.4 23.8 をこえ 24.8 以下 SMDH 240M D SMDH 240L D SMDH 240D D24.1            2410MTL D            2410MEL D
24.5            2450MTL D            2450MEL D
25.0 SMDT 2500MTL D SMDT 2500MEL D 15.8 24.8 をこえ 25.8 以下 SMDH 250M D SMDH 250L D SMDH 250D D25.5            2550MTL D            2550MEL D
26.0 SMDT 2600MTL D SMDT 2600MEL D 1�.4 25.8 をこえ 26.8 以下 SMDH 260M D SMDH 260L D SMDH 260D D26.5            2650MTL D            2650MEL D
27.0 SMDT 2700MTL D SMDT 2700MEL D 17.1 26.8 をこえ 27.8 以下 SMDH 270M D SMDH 270L D SMDH 270D D27.5            2750MTL D            2750MEL D
28.0 SMDT 2800MTL D SMDT 2800MEL D 17.7 27.8 をこえ 28.8 以下 SMDH 280M D SMDH 280L D SMDH 280D D28.5            2850MTL D            2850MEL D
29.0 SMDT 2900MTL D SMDT 2900MEL D 18.3 28.8 をこえ 29.8 以下 SMDH 290M D SMDH 290L D SMDH 290D D29.5            2950MTL D            2950MEL D
30.0 SMDT 3000MTL D SMDT 3000MEL D 19.0 29.8 をこえ 30.8 以下 SMDH 300M D SMDH 300L D SMDH 300D D30.5            3050MTL D            3050MEL D

在庫表以外のホルダ製作は別途ご相談ください
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MTL
MEL

高硬度鋼炭素鋼・合金鋼 ステン
レス鋼 Ti合金 鋳鉄 ダクタイル

鋳鉄
アルミ
合金

複合材
CFRP銅合金耐熱鋼調質鋼 ～45HRC 46HRC～～0.28% 0.29%～

GG S S G G
SG S G G G S

SEC-マルチドリル
SMD型
SEC-MULTIDRILLS SMD Type

ø
D

sh
6

ø
D

ch
7

14
0°

（有効首下長さ）

L
s

● セット図 M/L/D型ホルダには専用のMTL/MEL型ヘッドのみ使用願います

MEL
TypeType

MTL
交換ヘッド交換ヘッド 交換ヘッド

MB
Type

MEL
TypeType

MTL
交換ヘッド交換ヘッド 交換ヘッド

MB
Type

8D5D3D
油穴付き

刃先交換

■ SMD 型セット寸法 ■ 部品・推奨締付けトルク

ドリル径
øDc

（mm）

M（3D用） L（5D用） D（8D用） シャンク部共通 キャップ
スクリュー スパナ 推奨締付け

トルク
（N・m）

ドリル径
øDc

寸　法 寸　法 寸　法 寸　法

L L L s øDs

12.0

44 105 69 130 Q Q 48 16 

BXD02208IP TRDR08IP
0.75

～

1.0

12.0
12.1 12.1
12.2 12.2
12.3 12.3
12.5

44 105 69 130 Q Q 48 16 
12.5

12.6 12.6
12.7 12.7
13.0 4� 110 �4 140 Q Q 48 16 13.0
13.1 13.1
13.5

52.5 116.5 81.5 146.5 124.5 191.5 48 16 

13.5
14.0 14.0
14.1 14.1
14.2 14.2
14.5 14.5
15.0 55.5 126.5 86.5 156.5 133.5 201.5 50 20 15.0
15.5 15.5
15.6

59.5 131.5 92.5 166.5 141.5 211.5 50 20 

BXD02509IP TRDR10IP
0.93

～

1.24

15.6
15.7 15.7
16.0 16.0
16.3 16.3
16.5 16.5
17.0 62.5 136.5 9�.5 1�1.5 150.5 221.5 50 20 17.0
17.5 17.5
17.6

66.5 141.5 103.5 1�6.5 158.5 226.5 50 20 

17.6
17.7 17.7
18.0 18.0
18.5 18.5
19.0 69.5 156.5 108.5 191.5 16�.5 251.5 56 25 

BXD03011IP TRDR15IP
1.83

～

2.44

19.0
19.5 19.5
20.0 �3.5 156.5 114.5 196.5 1�5.5 262 56 25 20.0
20.5 20.5
21.0

�6.5 156.5 119.5 196.5 184.5 266.5 56 25 
21.0

21.2 21.2
21.5 21.5
22.0 80.1 161.1 125.1 201.1 192.1 2�1.1 56 25 

BXD03512IP TRDR15IP
2.79

～

3.72

22.0
22.5 22.5
23.0 82.6 160.6 129.6 210.6 200.6 280.6 56 25 23.0
23.5 23.5
24.0

86.2 1�0.2 135.2 220.2 208.2 295.2 60 32 
24.0

24.1 24.1
24.5 24.5
25.0 88 1�0 140 225 21� 300 60 32 

BXD04014IP TRDR20IP
4.14

～

5.52

25.0
25.5 25.5
26.0 92 1�5 146 230 225 310 60 32 26.0
26.5 26.5
27.0 94 1�5 151 235 234 320 60 32 27.0
27.5 27.5
28.0 9� 180 15� 240 242 325 60 32 

BXD04515IP TRDR25IP
4.98

～

6.64

28.0
28.5 28.5
29.0 100 185 162 245 251 335 60 32 29.0
29.5 29.5
30.0 104 185 16� 255 259 345 60 32 30.0
30.5 30.5
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高硬度鋼炭素鋼・合金鋼 ステン
レス鋼 Ti合金 鋳鉄 ダクタイル

鋳鉄
アルミ
合金

複合材
CFRP銅合金耐熱鋼調質鋼 ～45HRC 46HRC～～0.28% 0.29%～

GG S S G G

SEC-マルチドリル
SMD型（大径用）
SEC-MULTIDRILLS SMD Type
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● セット図 M/L/D型ホルダには専用のMTL型ヘッドのみ使用願います

■ 刃先交換ヘッド（φ31.0～φ42.5mm）[材種 MTL型：ACX80]

8D5D3DMEL
TypeType

MTL
交換ヘッド交換ヘッド 交換ヘッド

MB
Type

油穴付き

刃先交換

■ SMD型セット寸法 ■ 部品・推奨締付けトルク

ドリル径
øDc

（mm）

ヘッド
ドリル径 øDc 範囲

ホルダ
MTL型 h1

M（3D用） L（5D用） D（8D用）
型　番 在庫 ホルダ型番 在庫 ホルダ型番 在庫 ホルダ型番 在庫

31.0 SMDT 3100MTL D
21.0 30.8 をこえ 32.0 以下 SMDH 320M D SMDH 320L D SMDH 320D D31.5            3150MTL

32.0            3200MTL D
32.5 SMDT 3250MTL

21.0 32.0 をこえ 33.5 以下 SMDH 335M D SMDH 335L D SMDH 335D D33.0            3300MTL D
33.5            3350MTL
34.0 SMDT 3400MTL D

23.0 33.5 をこえ 35.0 以下 SMDH 350M D SMDH 350L D SMDH 350D D34.5            3450MTL
35.0            3500MTL D
35.5 SMDT 3550MTL

23.0 35.0 をこえ 36.5 以下 SMDH 365M D SMDH 365L D SMDH 365D D36.0            3600MTL D
36.5            3650MTL
37.0 SMDT 3700MTL D

25.0 36.5 をこえ 38.0 以下 SMDH 380M D SMDH 380L D SMDH 380D D37.5            3750MTL D
38.0            3800MTL D
38.5 SMDT 3850MTL

25.0 38.0 をこえ 39.5 以下 SMDH 395M D SMDH 395L D SMDH 395D D39.0            3900MTL D
39.5            3950MTL
40.0 SMDT 4000MTL D

27.0 39.5 をこえ 41.0 以下 SMDH 410M D SMDH 410L D SMDH 410D D40.5            4050MTL D
41.0            4100MTL D
41.5 SMDT 4150MTL

27.0 41.0 をこえ 42.5 以下 SMDH 425M D SMDH 425L D SMDH 425D D42.0            4200MTL D
42.5            4250MTL

ドリル径
øDc

（mm）

M（3D用） L（5D用） D（8D用） シャンク部共通 キャップスクリュー スパナ 推奨締付け
トルク

（N・m）
寸　法 寸　法 寸　法 寸　法

L L L s øDs

31.0
110 1�5 175 260 270 355

60 32.0 BXD04515IP TRDR25IP
4.98

～

6.44

31.5
32.0
32.5

115 200 1�5 270 2�5 37033.0
33.5
34.0

120 215 1�5 2�0 300 3�5

70 40.0 BX0515 HD040 7.2

34.5
35.0
35.5

125 220 200 2�5 310 40536.0
36.5
37.0

130 225 210 305 325 42037.5
38.0
38.5

135 230 220 315 335 43039.0
39.5
40.0

145 245 225 325 350 45040.5
41.0
41.5

150 250 235 335 360 46042.0
42.5

■ ホルダＭ（3D用）・Ｌ（5D用）・D（8D用）
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SEC-マルチドリル
SMD型（橋梁用）
SEC-MULTIDRILLS SMD Type
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● 刃先交換ヘッド
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● セット図

3D
油穴付き

刃先交換

食い付き時の
安定加工

食い付き時に
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●刃先への油潤滑性の向上

※MTL/MEL型ヘッド＋B3ホルダ、MB型ヘッド＋M/L/Dホルダの組合せは
オイルホールや刃先形状の位置が異なるため流用できません。

■切削抵抗（スラスト力）比較

ホルダー

ヘッド

ワークへの切削油供給が、
更に刃先付近になりました。

切削油

橋梁用MB型MTL/MEL型

ドリル径：ø24.7,切削条件：vc=70m/min,f=0.35mm/rev,被削材：SS400,切削油：MQL

14

切削時間（秒） 切削時間（秒）

切
削
抵
抗
（N）

切
削
抵
抗
（N）

MEL
TypeType

MTL
交換ヘッド交換ヘッド 交換ヘッド

MB
Type

B3型ホルダには専用のMB型ヘッドのみ使用願います

D印：標準在庫品

高硬度鋼炭素鋼・合金鋼 ステン
レス鋼 Ti合金 鋳鉄 ダクタイル

鋳鉄
アルミ
合金

複合材
CFRP銅合金耐熱鋼調質鋼 ～45HRC 46HRC～～0.28% 0.29%～

GG

■ 刃先交換ヘッド［材種 MB型：ACX80］ ■ ホルダ B3（3D用）■ SMD型セット寸法 ■ 部品・推奨締付けトルク

ドリル径
øDc

（mm）

ヘッド ホルダ シャンク部
共通

キャップ
スクリュー スパナ 推奨締付け

トルク
（N・m）

MB型
h1

B3（3D用） 寸法 寸法

型　番 在庫 型　番 在庫 L s øDs

24.5 SMDT 2450MB D
14.1 SMDH 240B3 D �7 170 60 32 BXD03512IP TRDR15IP 2.79～3.72

24.7 2470MB D

26.5 SMDT 2650MB D
15.3 SMDH 260B3 D �2 175 60 32 BXD04014IP TRDR20IP 4.14～5.52

26.7 2670MB D

在庫表以外のホルダ製作は別途ご相談ください
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■ ヘッド交換要領

　 ご使用上の注意

使用済みヘッドを外し、ホルダの
セレーション部をエアブローにて
異物を除去してください。

① エアブローで除去できない異物は、
ワイヤーブラシ等をご使用ください。

②

締付け時にスパナが揺れるとヘッドの穴周りに欠けが
発生するためご注意ください。スパナの先端が丸くなったり、
ヘッドの脱着が不可能となる場合もあります。
長期の使用により、著しく損耗、変形したねじは、早めに
交換してください。
締付け力は、推奨締付けトルクを目安にしてください。

③

④

⑤

・ 長期間ドリルをご使用にならない場合には、ヘッドとホルダを一体のままとせず、別々に保存されることを推奨いたします。

・ MTL/MEL型ヘッド＋B3ホルダ、MB型ヘッド＋M/L/Dホルダの組合せはオイルホールや刃先形状の位置が異なるため
  流用できません。

・ 以下の加工形状（推奨対象外の穴形状）にはSMD型はお推めできません。
  適正な工具選定を行い、送り速度を十分に下げてご使用ください。

食付き面が傾斜 クロス穴がある 出口が断続となる
又は、傾斜面

欠け注意

※切削イメージ図

■ ヘッド交換要領

　 ご使用上の注意

使用済みヘッドを外し、ホルダの
セレーション部をエアブローにて
異物を除去してください。

① エアブローで除去できない異物は、
ワイヤーブラシ等をご使用ください。

②

締付け時にスパナが揺れるとヘッドの穴周りに欠けが
発生するためご注意ください。スパナの先端が丸くなったり、
ヘッドの脱着が不可能となる場合もあります。
長期の使用により、著しく損耗、変形したねじは、早めに
交換してください。
締付け力は、推奨締付けトルクを目安にしてください。

③

④

⑤

・ 長期間ドリルをご使用にならない場合には、ヘッドとホルダを一体のままとせず、別々に保存されることを推奨いたします。

・ MTL/MEL型ヘッド＋B3ホルダ、MB型ヘッド＋M/L/Dホルダの組合せはオイルホールや刃先形状の位置が異なるため
  流用できません。

・ 以下の加工形状（推奨対象外の穴形状）にはSMD型はお推めできません。
  適正な工具選定を行い、送り速度を十分に下げてご使用ください。

食付き面が傾斜 クロス穴がある 出口が断続となる
又は、傾斜面

欠け注意

※切削イメージ図

SEC-マルチドリル
SMD型
SEC-MULTIDRILLS SMD Type

MEL
TypeType

MTL
交換ヘッド交換ヘッド 交換ヘッド

MB
Type

MEL
TypeType

MTL
交換ヘッド交換ヘッド 交換ヘッド

MB
Type

MEL
TypeType

MTL
交換ヘッド交換ヘッド 交換ヘッド

MB
Type
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